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1. REGULAGEM DE PARAMETROS NO PROCESSO DE INJECAO
Dias 13 e 14 (das 8h30 as 18h30) e dia 15 (das 8:30 as 12h30) — SETEMBRO 2010

Programa

»  Materiais plasticos x caracteristicas do produto

+ Classificagdo x amorfo x semicristalino x contragéo
Indice de fluidez x resisténcia mecanica e quimica x brilho
Densidade x temperatura de canhao x massa do produto
Materiais commodities, estirénicos e engenharia x processamento
Pigmentacao x temperatura da massa x regulagens da injetora

»  Processamento de materiais

Regulagem do curso de dosagem x curso minimo x precisdo do produto
Velocidade de dosagem (rpm x periférica) x ciclo produtivo
Contrapressao x mistura x variagdes para diferentes materiais
Descompressao
Fase de preenchimento (injegéo)

¢ Pressdo de injegéo limite

¢ Velocidade de injeg¢éo x perfil de injecao

¢« Tempo de inje¢éo x acabamento do produto
¢ Fase de recalque
¢ Pressao de recalque x limites dos materiais
«  Tempo de recalque x norma européia x ganho de ciclo x acabamento do produto

» Velocidade de recalque
» Tipos de roscas

«  Atrito x resisténcia elétrica x controle de temperatura das zonas
Comum (1 entrada) x controle de temperatura das zonas
Barreira x capacidade de mistura x capacidade de plastificagdo x ganho de ciclo x controle de
temperatura das zonas

* Refrigeracdo da base do funil

» Cuidados com moldes

e Sistema de refrigeragao x balanceamento x limpeza
« Pontos de injecao x balanceamento x controle de presséo
«  Configuragdo dos canais de alimentagao para os moldes

Instrutor: Prof. Valdemir Ascungéo, formado em Fisica Univille, Professor da Escola Técnica Tupy no curso
Técnico em Plastico atua como Consultor Especialista na area de desenvolvimento de produtos e
projetos de materiais plasticos na area de injecdo. Com grande experiéncia na industria de
transformacgéo de polimeros, atualmente € membro do Nucleo Tecnolégico de Plasticos da Sociesc.
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2. DEFEITOS NO PROCESSO DE INJECAO DE MATERIAIS PLASTICOS
Dia 15 (das 12h30 as 18h30) e dias 16 e 17 (das 8:30 as 18h30) - SETEMBRO 2010

Programa

» Defeitos supetrficiais apresentados no processo
* Manchas
¢ Pintas pretas
¢ Umidade
e Marcas de fluxo
¢« Empenamentos
¢ Rechupes
¢ Dimensional inadequado
o Microtrincas, etc...
» Defeitos internos apresentados no processo
* Bolhas
¢ Delaminagéo
¢« Ma homogeneizagéo do material, etc...
» Outros
e Quebra do produto apds extragdo
e Quebra do produto em campo, eftc...
»  Set-up de maquina
e Troca de molde
¢ Limpeza do molde apéds e antes do uso
¢ Limpeza do material no canhao (cilindro de plastificagao)
* Ligagao das conexdes de refrigeragcdo do molde
e Preparagao do material plastico para processamento

* Instalagdo do sistema de extragédo do produto no molde

Instrutor: Prof. Valdemir Ascungéo, formado em Fisica Univille, Professor da Escola Técnica Tupy no curso
Técnico em Plastico atua como Consultor Especialista na area de desenvolvimento de produtos e
projetos de materiais plasticos na area de injecdo. Com grande experiéncia na industria de
transformacgéo de polimeros, atualmente € membro do Nucleo Tecnolégico de Plasticos da Sociesc.
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3. MOLDE DE INJECAO E PRODUTOS
Dias 20 e 21 (das 8h30 as 18h30) e dia 22 (das 8:30 as 12h30) —- SETEMBRO 2010

Programa

»  Parte | — Desenvolvimento de produtos

Materiais plasticos

Caracteristicas ligadas ao design do produto
Caracteristicas do molde

Estudo de casos (material x uso x propriedades)
Materiais Amorfos x cristalinos

Propriedades fundamentais

Peso molecular

Indice de fluidez

Pigmentacéo

Reciclado x Virgem

Recomendagbes técnicas para o projeto de produto®m
Ao tipo e propriedades do material plastico

As dimensdes gerais do produto plastico

A forma do produto

Ao acabamento do produto final
Recomendagbes técnicas no projeto de molde em relagéo ao produto
Dimensionamento das cavidades

Calculo de contragéao

Orientagéo Molecular

Nervuras

Angulos de saida

Posicionamento do ponto de injegcao

Condicoes de extragédo do produto

Acabamento das cavidades

Ajustes para moldes aquecidos

Estudo de casos
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»  Parte Il — Projeto de moldes

Recomendagbes técnicas no projeto de molde

Material de moldes x material plastico a ser injetado
Acabamento das cavidade

Posicionamento do ponto de injegcao

Dimensionamento das cavidades

Calculo de contragao X Orientagdo Molecular
Dimensionamento e distribuicdo dos canais de alimentacao
Dimensionamento e distribuicdo dos canais de refrigeragéo
Balanceamento do sistema de refrigeragéo

Nervuras

Angulos de saida

Partes moéveis

Sistemas de extragdo do produto

Ajustes para moldes aquecidos x termoregulador

Novas tecnologias aplicadas aos moldes de inje¢cao-Porcerax
Pinos extratores refrigerados

Sistema de refrigeragdo com cascata pré-montada

Buchas de injecdo em materiais de alta condutibilidade térmica
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Instrutor: Prof. Valdemir Ascungéo, formado em Fisica Univille, Professor da Escola Técnica Tupy no curso
Técnico em Plastico atua como Consultor Especialista na area de desenvolvimento de produtos e
projetos de materiais plasticos na area de injecdo. Com grande experiéncia na industria de
transformacgéo de polimeros, atualmente € membro do Nucleo Tecnolégico de Plasticos da Sociesc.
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